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PRICE 

VIBROSCOPEVIBROSCOPE 
THE ELECTRIC ETCHING TOOL FOR ALL METALS 1

Indelibly Marks -
NATIONAL 

• HAND TOOLS • NAMEPLATES TRANSFORMER 
(Optional) 

• 

• 

MACHINE TOOLS 

TOOL STEEL, DIES, ETC. 

• 

• 

PANELS 

KEYS AND CUTLERY 47/11 

The VIBROSCOPE etches on any metal, ferrous or non-ferrous. hardened or annealed, 
dull or polished. It produces good penetration and hence has lasting results. 

OPERATES FROM TRANSFORMER OR BATTERY 
Because the VIBROSCOPE operates on 2.5-6.3 volts A.C. or D.C.. it can be connected 
to the A.C. mains through the transformer supplied to operate the SCOPE 
SOLDERING IRON. Alternatively. it can be operated from a 4 or 6 volt car battery. 

OPERATION 
Everyone who can use a pen or pencil can use a VIBROSCOPE; no special skill is 
required. Connect leads to the low voltage supply and the clip to the object. Write 
slowly and apply only slight pressure. The etching stylus must vibrate and arc freely 
during operation. A film of oi'l or vaseline on the surface will assist etching. 

MAINTENANCE 
Keep the etching tip pointed. For re-sharpening use a grinder, small file, emery 
cloth or oil stone. The whole tungsten core, which is -~ inch long, can be used 
up and spare plungers are readily available. When replacing the plunger. grip 
it in a vice or with a pair of pliers and pull out of handle. While doing this all 
bakelite parts must be left assembled to avoid stretching of the spring. 

GUARANTEE 
Every VIBROSCOPE is fully guaranteed for three months from date of purchase. The 
VIBROSCOPE is a specially designed product of Scope Laboratories. Melbourne. 

Distributed by: 

5M-IO/55 P.T.O. 



DIRECTIONS
 

Wm. J. McLellan & Co. Pty. Ltd., The Crescent, King59rove, Sydney, .S.W. 
Reprnentlt""es; A E E CAPACITORS PTY. LTD., 202 BELL STREET, PRESTON. VICTORIA 

H. W. CLARKE IN.l.) HD., 42 CABLE ST.. WELLINGTON, AND 10 TEED ST., NEWMARKET, AUCKLAND, ALSO 
CHRISTCHURCH, N.l. 

ENTHOVEN SOLDERS LTD., UPPER ORDNANCE WHARF, IOTHERITHE ST., LONDON. S.E.16 

OPERATION 
Press ring forward by light thumb pressure 
and use like any other soldering iron. As 
soon as required heat is obtained 
periodically release the ring as you 
continue soldering. To ovoid need for 
cleaning copper tip, do not overheat. 
(The iron rest attached ta the transformer 
can be used even if the transformer is 
mounted upside down under a work bench.! 

SUPPLY 
2.5 to 6 V. A.C. or D.C. can be used. With 
the 3.3 V. transformer, optionally supplied, 
the heating time is 6 seconds and the 
current drain, 30 A. An extension .::able 
can be used if the voltage exceeds 4 V. 
Connected to a car battery, the red lead 
should be taken to the ungrounded battery 
terminal or 4 V. tapping. If a common 
power supply is used for several irons, all 
red leads must be connected to one 
terminal. A SCOPE SOLDERING IRON 
must NEVER be connected directly to the 
power mains. 

SCOPE 
A.ustrallan ..nd .. h: 

MAINTENANCE 
Keep the thread and base of the copper 
tip clean and the tip tightly screwed In 

to ensure good electrical contact. If 
eventually the heating element has ta be 
replaced, unscrew the shank from the 
handle and screw a new element tightly in 

place of the old one. Tips of two sizes 
(standard and instrument type). as well a5 
all other parts, are available. 

SCOPE is designed on an entirely new 
principle ensuring fast, accurate operation 
with complete safety. SCOPE is eminently 
suitable for soldering in the radio, tele
vision, electronic and telecommunications 
field. It is ideal wherever the fastest heat 
transfer is essential and can be used in 
cases where a higher-than-normal soldering 
temperature is required. 
Developed, patented and manu
factured by Scope Laboratories, 
Melbourne, Victoria. 



THE CLEANING WADDING supplied with each s~t is <JIle ot tho 
commercial metal polishe~ nne! when 1I520 up, lJe.st replaced b)' n Un 01 8 
5imilar polish llbblnab1e uncleI' vRritlUs trade ll'1me.~ from hardWJ.re ,tOl'es ER IS 

THE ELECTROLYTIC CLEANER is used like a pia ting compound 
prior to plaotlllg and will remove all traces of gI'(,ase. a.nd act as a wetting 
agent facilitating easy plating, It will lit the same lime elettrolyLleally 
clean the anode brush, ys OP R 

THE SILVEti. CLEANER serves to remove tan1ish from silver and 
silverplate, It is also used like a plating compound and by the resulting 
liberation of oxygen from the Tarnished surface transforms the silver Dxid 
with its original brightness restored. 

THE CLEAR METAL LACQUER is similiar to thr-t used on commercial 
plnting and should be applied wherever possible to prote2t the !Jlll.tillg, 

SCOPE ELECTROPLATING SET Do-
Patent applied -for. 

INSTRUCTION FOR USE Your Own 
BATTERIES-·The Plating Tool is (0 te us:d with two t3'Pe 915 or ·e:juivRlent 
Ilashlight cells. Unscrew !(lpered bakelite lock nut and ins~l't batl.erl.es, base ELECTROPLATINGfirst. The batterie3 will gh'l! houts of use. They a1'e protected against the 
efIeets of a temr;orary short circuit between cable-cl1p and anOde-as may 
02Cur during actual plating-but car~ should be tJ.ken to prevent any With Flashlight 
prolonged drain of this nature, Unscre",. the lead when storing the tool in 

Batteries in Selfthe box, 
Contained Plating

PREPARATION OF SURF'ACE-Folish work to desired degree. In electro
plating Lhe degree of final brightness depends ma.inly on the type of surfa.ce Brush 
finish prior to plating. Clean metal of all grease, tarnish, s~ale, laeCluer, etc 
For final cleaning use the cleaner sUjJplied and wipe dry with a soft cloth, 

PLATING-Connect clip to work and dip clean anode brush into plating 
compound. so that bristles as well as Ll11derside of anode are well covered 
If plating compound is too thick add limall amount of water or moisten brusll 
first.. Apply brush, with brlstJes sandwiched bet.ween WOrk and anode. and .-
DlOVe in short circular motion covering evel'y square inell ror at least 10 
seconds. or longer if hea.vier coats are desired. Dip at intervals in to r'lmpound --------n.!R1' 

------- ,/'" c.li. l-~(R.'l' 
to renew meLaI content. Atter plating, WIl811 anocle brush thoroughly in ,/ ".-.I"r:::= /.,- <" J<N0f>5running water. This is best done with a hand brUSh. r1'_~/. _.DOt:tRC.'O~IU ----- ./"",,' cR""''' ",.

.~--- .>--~ - ~ 
TREATMENT OF PLATING-Wash work throughly in water, wipe dry and TIN ..~" / ..:". rc" CA25 

\ ~OLD .~<~>".:c;>-- - "'" _....polish with a. dry doth. Any tarnish will easily be removed, using the cleaner ::'IL.vi~ ~~~~".-'_~"Tt;:Rf
and slight l;rcssure. If desired, cleaT lacquer can be used to protect plated NICK" •.~/ _ "'-..:~ ... ""7>.LllJS/iES

CQPPiR· / "-,,surf8eeb fron) tarnishiLg. 
llNC •\ 

// ""'" .,., C~P.;;FLEat;r~ 
FAULTS-Insufficient cleaning or degreasing - Insufficient or eXhausted 
eomj::ound on brush - Contamination of :1no<1e brush or e1ec:trolyte with 
other electrolytes - Batlet'ies missing, wrongly inserted. exhausted or 
accident.ly discharged - Bad electrical connection or contact. (Check fO! 
this by connecllng a torch glotc between metal a!lode <lnd clip. Globe ,hould 
glow.) - Deposit Dr fOl'elg-n matter OT residue of pre.....ious electroplating ANOTHER REVOLUTIONARY SCOPE PRODUCT 
compound on underside of metal anode. 

...,..,~ Bringing the mt of Eleclroploting within easy I'each of every

.....~r61"- body. The tool is powered by 1wo standard torch cells contained• J\ -- \' 

·'If&~''''''''' in the hondle, The lead end is clipped b2 plotedio vihatever is to 

sc E L B RATORI s and the anode brush dipped IiIto the selected paste ond applied 

BULLA, ROAD., AIRPORT WEST -- Telephones: 39 1947, 39 4555 to the obiect. Metal is deposited at once. 



SCOP.E ELECTROPLATING
 
THE ANSWER TO MANY QUESTIONS 

Q. 

II. 

Q.
 
A..
 

Q. 
A. 

Q. 
A. 

Q, 
A. 

Q. 
A. 

Q. 
A. 

Q. 
-\. 

Q. 
A. 

Q. 
1\. 

What is the difference between SCOPE PLATING and ordmary 
electroplating'! 
No fundamental difference. The electrolytes are more concentrated. The 
rate of deposition in SCOPE PLATING exceeds that of bath plating.
 
While bath plating gives dull surfaces which have to be j:olis~ed on machines.
 
in SCOPE PLATING the polishing is simultaneous with the actual de

position of the metal. which then need only be washed and rubbed dry with
 
a piece of cloth.
 

What objects can I electroplate?
 
Only metal objects, of course. Any clean metal surface is suitable. except
 
aluminium, stainless steel or chromium plated articles.
 

How clean must the surface be before platlng?
 
For best results perfe~t cleaning' (by any convenient methoj) is important.
 
You can use any solvents for degreasing or your own Cleaner, but the often
 
invisible grease deposit or white residue metal cleaners lea've must be com

pletely wiped or washed 01I. Best use the wadding provided, and finally wipe
 
dry with a clean cloth.
 

Must the surface to be plated be smooth and j:olished?
 
As in all electroplating the degree of final brightness depends 0:1 the type of
 
surface finish 1>1'ior to plating. If a polished surface is desired. the object has
 
to be polishcc\ flrs!, EleOtroplatlng will never level holes or scratches, however
 
minute. For a flat or satin finish, treat object with fine emery cloth before
 
plating.
 

How long will the deposIted plate stay?
 
Where not subjected to abrasive or chemical action, IndefinItely. Even when
 
exposed to continual wear, as on door knobs, it is not difficult to replate the
 
worn parts occasionally, as this can be done without removing the object.
 
The thickne.'lS of the deposit shOUld, of cow'se, suit the purpose. The plating
 
Will, however, not wlthstAnd any severe polil,..l--Jing action.
 

How long will the ba. tteries last?
 
About four times as long as they wil1last in a torch. The design of the plating
 
tool limits the current even during momentary and llcc1dental short circuits
 
between the metal anode and object, as may occur during actual plating.
 

Which metals can be deposited?
 
Nickel, Copper. Tin, Zinc, Gold, Sliver and Cadmium. It is planned to add
 
to this range as development progresses and the demand arises.
 

Where does the m<>tal deposited come from,
 
It is eontalned in the electrolyte. Thus, when the compound picked up by the
 
brush ceases to deposit lllly more metal after a while, the meta.l content has
 
to be renewed by another dip into the jar.
 

Is thcre any real Gold in the jar~
 

Of course there is - pure 24 carat fine gold. The gold content is very high
 
too, about 1 per. cent of weight.
 

How thick is t.he layer deposited?
 
This will vary with the metal, the temperature, and mainly, the duraUon of
 
plating. As a rough guide. it will be of the Ol'der of 1; 10,000 inch per mInute
 
of actual contact. Deposits much thinner than this are often used COm


mercially.
 

Q.
 
A,
 

Q. 
A, 

Q. 
A. 

Q, 
A. 

Q. 

A. 

Q, 
A, 

Q. 
A. 

Q. 
A 

Q. 
A. 

How much plating can I do with one jar?
 
One gODd dip Of the brush "'ill cover about 4 to 15 5quare inches, and one
 
standard jar \\'111 be SUfflClellt to COVE-r about 400 to 1000 square inches.
 

Oan I mix the electrolytes to produce the depo~ition of alloys?
 
NO. This would destroy nll compounds mixed.
 

Is there llny advantage in using one metal as an undercoat under another','
 
Definitely. Copper, being lllasl sensitiye against imperfect degTeasing can
 
'Il'ith advantai"e be used as a first coat. and there is no olljecUon against
 
plating oU,er metals on top of another - only Tin and Zinc are suitable as
 
undercoats.
 

What is the application of Copper, Zinc and Tin Platmg?
 
COPPER. one of the most decoraltVe metalS, is very usefUl Cor drawer pulls,
 
phot.ograph frames and other domestic ~rticles for indoOr use. It will retain
 
Its brilliant appearance if afteJ:wards coated with transparent laCquer. When
 
plating sO.tt soldered work, ZInc alloys. etc., use copper as a pre-coat.
 
ZINC is t.he best rust preventive on iron and steel.
 
TIN, though soft, has an appearance similar to Silver, which it will retain
 
when lacquered, It Is also a. valuable aid to soft soldering.
 

What if the article to be plated is too sma.ll for any movmg action of the
 
brush?
 
Just t.ouch it with t.he bristles well covercd with plating compound, making
 
nt the SAme time contact between the otject and clip.
 

Can I successfully replate the bumper bar of m:!' car?
 
No, Scop-e Electroplating is intended for smaller jobs than this. It would take
 
too long to build up the necessary thickness over such a large area. Nor is
 
it suitable for any article which cannot be polished to the desired degree
 
BEFORE p1'lting.
 

Are the plating compounds poiBonous?
 
With the exception of Gold the scope Plating Compounds are no more
 
poisonous than many other substances encountered around the house
 
- such as DDT, disinfectants etc. Naturally, they should be kept out of
 
reach of small children Hnd care should be t.aken that they are not taken
 
internally.
 

\Vhat are the possible caUS2S lor plating failures?
 
There should pe no disappointment, if tl,e ins\'ructions enclosed with each
 
set are carefully foUowcd. The most likely causes for failures are insufficient
 
cleaning prior to plating. This npplies to the arl.icle as well as to the anode
 
brush. When washing th" anode brush, carefully wash out all residue of
 
electroplating compound. on the underside of the metal anode as well as in
 
the bristles, otherwise contamination with the next compound will result.
 
Disappointment may also result if a bright and poliShed appearance is ex

pected on a rough, dull or s'::ratched surface. Polishing must precede plaUng,
 
not follow it.
 

What can go wrong with my plating set?
 
There Is very little to go wroug indeed. A broken lead or bad contact or
 

{hausted batteries can soon be ched~oo by connecting a torch globe between 
met.al anode and clip. It should light up, though not as brightly B.S III a 
torch. Keep the contact surfaces in the handle and of the bat.teries elean. 
Spare Parts like anode brushes, leads, etc, "-- if at all necessary - are readily 
available. 



7. Sond.ranweisungen fUr AuBenleuch.en. 
Jluch die TRUMA·A'ussenleuchte isl werksseilig eingellelll, die Zun dllamme absichtlich auf kl inslen Wert von co. 1 em lange

koller leuchle. Bei enler Inbelriebnahme 0111 Gliihkilrper zinden. Zundllamme komml automalisch und brennl weiler, ouch wenn
 
man am Hahnhebel abschallel. 1m Bedorfsfalle kann sie on der Kegelldlraube unlen am Anschluss-Vierkanl durch Rechlsdrehung
 
abgeslelll werden.
 
Abnorme Verhollnisse konnen eine Nachslellung der Zundflamme bei abgenomnener Glasgloc:ke nolwendig machen, wozu ein nur
 
minimal. Verdrehen der Kegelschraube ausrelchl. Eine zu lange Zundflamme verrussl die leuchle I
 
Soli die Primarluft am Brenner nachregulierl werden, so isl do. durch Federn geholl6ne Dach abzuheben und die Lultregulierung

enlspredlend nachzuslellen. Die AUllenleuchten tragen am Anschluss·Vierkonl Hohnhebel (bei der Einfach. und ZweifochleucNe 1 He·
 
bel, bei der Vierfachaussenleuchle 2 Hebel zum Schallen von 2 und 2 Flammen). Diese Hebel werden durch einen enlsprechend Ion·
 
gen Slob von unlen belaligl.

Die Einlach- und Zweifochleuchlen sind ouch mil gelrennler ZOndllammenschallung ohne Hahn im Anschlullvierkanl, dolOr mil ~
 
AnschlUssen fOr ZOndfiammen. und Hauplleilung zum IIleichen Preis liekorbar. Zur Inbelriebnahme wird bei brennender Zund·
 
flam me lediglich dOl SchnelllchlullVenlii in der Hauplle,lung geoffnel.
 

Merkblatt zur Unfallverhiitung 

bel ."lMI~li&tMa.. 

(Ohne GIOhkorper) 
Falsches Flammbild
 

Aufwarts blakende,
 
gelbliche, unhc5rbare Flamme.
 

Auftreten von Geruch im Raum.
 

Verrussen des GIOhkc5rpers.
 

1.	 Luftregulierung bei Russen starker offnen, - bei Puffen mehr 4. 
schliessen, 

2.	 Leitungsanschlusse mit TRUMA-Paste 400 neu dichten, 5. 
3.	 (bei ungenOgendem Abstand zur Decke) langeres, minde

stens 10 cm langes Pendelrohr einbauen, 6. 

Zur Beach.ungl 
Vlrm,iden Sie ledes V...andern der werlcsseilig ein.gesleillen DOsenl 

(ohne .GIOhkorper) 
Rich'iges Flammbild 

Abwarts brennende, nicht leuchtende, 
schwach horbare Flamme. 

Die 19 grOnen KernEl-ammen mOssen 
nebeneinander sfehen, ohne zu 
verfliessen. 

Absolute Geruch-losigkeit. 

Abhilfen: 

(bei Auftreten von Geruch nach langerer Brenndauer) Ab
luftoffnungen schaffen, sonst Unfallgefahr durch CO-Ver

giftung,
 
Reglerdruck prOfen, bei Abweichungen von mehr als 10%
 
Regier austauschen lassen,
 
(falls erfolglos) Leuchte zur Reparatur einsenden.
 

Schlienen	 Sie noch Aunerbelriebselzung - den Sicherheilsbellimmungen enllprechend - Ilell dOl Absperrvenlil in der leilung ader an der Flaschel 

ttlithIi,I	 Zerspringt dOl Glas, so war zu.wenig Luft eingestellt! 
Nehmen Sie Glas und GlUhkorper ab und beobachten Sie die Floamme von unten. Drellen Sie mittels eingesetztem Schrau
benzieher die luftregulierung nach links, bis die 19 Kernflammen einzeln nebeneinander steh&n, ohne gegenseitig zu 
verfl1essen. 
Die Leuch.e wird dann heller und sauberer brennen und Glasbriiche konnen nicht mehr vorkommen.
 
Hatten Sie zu wenig luft einQestellt, sodass der GIOhkorper schwarzte, so brenn' er sich bei richtig einges'ellter Luff
 
nach .iniger Zeit von selbs' wieder sauber, er muss also nich. ersetz. werden!
 

Als Leitungl-Absperrventil verwenden Sie 

alioS (l)r~ina.l-TRUMA dcknellsckluss-C)9.enlil 
rundum vorwarts und rOckwarts schaltbar 
Deutsch. Potent Hr. 1078834 und 10 AUllandspatenle 

Es dient der Sicherheit auf vielfCiltige Weise: 
1.	 Der rautenformige Schal'griH zeig' eindeu'ig und auHallig die S.ellung des Ven'ils an. Sie 

sehen und fOhlen also, ob das Ventil offen oder geschlossen ist. 
2.	 Das Schliessen und Offnen erfolg. durch e i n e n Griff durch Drehen des Schaltgriffes um 

90" bis zur jeweiligen Einrastung. 

Der TRUM A-Starklichtstrahler 
ist eine U N IV ERSAL - LEU C HTE 

von strahlender Helligkeit, regelbor von 30 bis 600 Kz. 
sturm- und regensicher bei kleinsten Boumassen. 

Ideal fur ieden Handwerker fur den Neubau und im Freien. 

Einzusetzen nach Bedarf direkt auf der Flosche (Iinkes Bild) oder ols: 

Stativleuchte HCingeleuchte Tischleuchte 

Preise:	 TRUMA-Starklichtstrahler mit 2,70 Mitteldruckschlauch, mit Gewerbe
Anschraub- oder Aufsteckregler verstellbar bis 2 atO (Haushaltregler 
nicht verwendbarl) und 3 Stutzen, verpackt in Reissverschtusstaschen (als 
nsch- und Hangeleuch'e einzusetzen) DM 110.25 
Z usa t z Ii c h : Stativ in Tragtasche 

(fOr den Einsatz als Sta.ivleu tel DM 47,25 

esamtpreis des tarkli t-Strohlers mi oUem Z b hClr DM 157.50 

,\ I" .... 
1 \" 

Stativleuchte 
HOhe 4 m 

licht-Arbeitsleuchte 
Hc5he 50 cm 

o 93.50 



TRUMA- EUCHTEN 
:DP 832 733, DGM undo Auslandspatente) fOr aile fropan-Butan-Flaschengasgemische 

Einbau-Anweisunca (an den Kunden auszuhandigen) 

1. AnsehluH der Leuehte 

Die TRUMA-leuchten werden anschlussfertig geHefert. Die Propan use ist auf den Verbrauchsdruck 
von 500 mm WS (im Ausland ouch 300 mm WSj test eingestellt und darf nicht verandert werden. Mittels 
unseres anschraubbaren Ueckenknies oder Decken-Te-StOckes (1/. oder '/a"-Anschluss) erfolgt der An· 
schluss an die leltung. FOr trmeto-Anschluss lietern wir die tinschraubverschraubung GE-8-P (1/."). Aile 
Gewandev I raubungen sind mit TRUMA.P~ste 4OO~~orgfiiltig z~ dichte!'. Di~ leuchten werdt:n mo~
lichst hoch 1m ltaum anl:lebracht, um gute llchtvertellung zu erzlelen. Ole klelRste Pendelrohrlange 1st 
jedoch 10 cm, do sonst die verbrauchte luft an der Decke erneut ngesaugt wOrde. Bei Holzdecken 
emptiehlt es sich, eine Asbest- oder Eternitplatte von etwa 50 cm an der Decke anzubringen. In 
Wohnwagen und sonstigen kleinen Riiumen sind Abluftoffnungen ,e Leuchte mlDdestens 10 qcm) in 
Deckennahe u hen, welche unvenduiessbar lein mii en, um nfCillen durch CO-Entwicklung vor· 
zubeugen. Leuchten nieht iiber Kocherflammen installieren! 
FOr oen Wohnwagen werden die Leuchten mit Gluh~~rl?ersich~rung 9Ml .. aus~.estattet, wel5he das 
Abfallen des Gluhkorpers wahrend der Fahrt zu.yer~~sslg ve~hlndert. Ole fiolse uber dem Gluhkorper 
wird hochgeschraubt und nach Aufsetzen des Gluhkorpers wieder h ntergedreht. 

2. Einregulierung 

Die Leuchten werden mit werksseitig .ingestellter Luftregulierung seliefert, soda.. sie im Anlieferungs· 
zustand montiert werden konnen. Starkere Abweichungen des keglers kennen aber eine Nachreguhe
rung der luft notwendig machen, donn nomlich, wenn durch Russe luftmangel oder durch ,",uffen 
luftUberschuss angezeigt wird. Man verfohrt donn wie folgt: Um d luft aus der leituna zu entfer· 
nen lasst man zuerst Gas durchstremen und entzundet dann die leu te ohne aufgesetzten Gluhkorper. 
Da~n dreht man die luftregulierscheibe mittels eines Schraubenzieh r. (den man von oben in eine der 
beiden Ausstanzungen einsetzt), bis die Einstellung gefunden ist, do die 19 Kernflammen in grOner 
Farbung gerade noCh einzeln nebeneinander stehen, oftn. zu verfliessen und ohne sich blau zu farben 
(siehe ouCh ROckseite). 

Man kann aber ouch bei aufgesetzem GIOhkorper nachregulieren. Nejgt die leuchte zum Russen so 
stellt man mehr luft durch linksdrehen ein, neigt sie dagegen zum Puffen, so drasselt man die luft 
durch eine geringfiigige Rechtsdrehung. 
Stellen Sie bei frisch gefOllter Flasche soviel Luft als moglieh ein, ohne doss die Flamme zum Puffen 
kommt, do spater der Flaschenrest von reinem Butan mehr luft beno gen wird und nicht zum Russen 

OI1ll1\8D d rf. Eine MitteleinsteUung, welc:be-he' n tremen gerec i,'" . igen Versuchen 
leicht zu finden und kann dann ianrelang beibehalten werden. 

3. Inbetriebnahme 

Sie setzen nunmehr einen GIOhkerper auf und brennen ihn mit oder ohne Gas abo Dos Gewebe darf
 
nun nicht mehr beruhrt werden.
 
Vor dem Anbringen der Opalkugel werden die beiden Rondelmuttern auf dem Haltesteg ganz hoch·
 
geschraubt. Die Kugel wird donn mit kippender Bewegung zwischen Kugelkappe und Haltesteg ge·
 
bracht. Die Rondelmuttern sind donn schwach anzuziehen. Die Kugel ist sinngemass ohne Schwierig

keiten zum Reinigen abzunehmen, ohne doss der GIOhkorper hierzu entfernt wird. Erforderlichenfalls
 
wird nach Ziffer 2 nachregulierl.
 
Will man die leuchte in Betrieb nehmen, so offnet man das Membranventil an der leuchte, indem man
 
d n weissen Gestongeknopf nach unten zieht und mit ZOndholz zOndel.
 

4. Leuchten mit liindsicherung 

Die TRUMA-leuchten sind ouch mit thermo-elektrischer liindsicherung von Junken lieferbar, welche
 
das Ausstromen unverbrannten Gases mit Sicherheit verhindert. Dos 1hermo-Element muss dabei mittig
 
zwischen den Gliihkorperfiissen stehen, um von der aufsteigenden Flammhitze direkt getroffen zu wer·
 
den.
 
Zum Gebrauch weissen Gestangeknopf ziehen, donn roten Knopf der ZOndsicherung ganz
 
drUcken, anzOnden und 20 bis 30 sec. gedrOckt holten, bis Flamme nicht mehr verlischt.
 

5. lubehor 

Die neue TRUMA.Opalkugel 18 cm besitzt eine Abstufung zur Aufnahme eines Plastikschirms (3 Formen
 
und 6 Dessins), welcher aus der Zweckleuchte eine Wohnraumbeleuchtung macht. Die Verwendung die·
 
ser Schirme ist deshalb sehr zu empfehlen.
 
FOr die Abdichtung der Gewinde verwendet man zum Hanf nur TRUMA·Paste 400, wobei die Gewinde
 
losbar bleiben. Verhortende oder sich in der Hitze verfliissigende Dichtungsmittel sind unzulCissig und
 
konnen zu schweren Betriebsstorungen fuhren. Die Paste 400 ist ein propan- und hitzefestes Gashahn

und Gewindefett von absoluter Weltgeltung. Eine Tube 400/25 gehort 015 Univenalfett in die Montage

tasche jedes Installateurs.
 
Die leuchte ist in allen ihren Abmessungen genau auf den TRUMA.Gliihkorper eingestellt. Weisen Sie
 
Ersatz zuruck. Starker beschodigle GIOhkorper sind rechtzeitig auszutauschen, do die herausschlagende
 
Flamme die Opalkugel zentoren kann.
 

6. Schutzgitter 

Vor Beschodigung des GlOhkorpers durch Insekten bewahren Sie die TRUMA-SchufzgiHer, welche die 
leuchten von oben und unten abschHessen. 
Dos gewOlbte Obersieb wird bei abg nommener leuchte uber das Pendelrohr geschoben, die Sieb
kanten in den Abluftabweiser gesteck und die Stellringschraube angezogen. 
Dos f1ache Untersieb wird zur Anbringung gewolbt und in die abgenommene Kugel von unten 
so eingelegt, doss die vier Drahtstreifen abworts stehen. Nachdem das Sieb innerhalb der Kugel 
waogrecht gestellt wurde, biegt man die Drahtstreifen nach aussen Ober den Glasrand, setzt die Ku
gel wie Oblich bei eingehang em GIOhkorper auf und schraubt den Gestangeknopf auf die Ventil
stange. s l neten erfolgt ohne Schwierigkeit durch das Sieb hindurch, bei warmer leuchte von oben. 

Deckenleuchte A 

Deckenleuchte B 
mit Rockschirm 

Deckenleuchte 0 
mit Doppelrockschirm 

lOster E 
mit Tellerschirmen 

Wandscharenle chte 
(Ohne GIOhkorper) 

c 



\-

o 

~/ 

r 

.. 
1 

·~ 

--\"v~Vv 

o. c 


